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Einleitung

Bei den bereitgestellten Drucktrédgern handelt es sich um
hochwertige Flexodruckplatten. Bitte beachten Sie, dass
diese Warenlieferung einen beachtlichen Warenwert
darstellen kann.

Flexodruckplatten sind flir die mechanische Beanspru-
chung in der Druckmaschine ausgelegt, jegliche unsach-
gemale Beanspruchung ausserhalb der Druckmaschi-
ne kann die Qualitat der Platte und damit auch den Druck
beeinflussen. Dabei sind insbesondere die feinsten dru-
ckenden Partien, wie Raster - und Feinstrichelemente
von mechanischen Beeintrachtigungen betroffen. Hier-
bei sind digitale Druckformen auf Grund der detaillierte-
ren Wiedergabefahigkeit empfindlicher als analoge und
daher mit besonderer Sorgfalt zu behandeln.

Wareneingang

Hier sollte auf die korrekte Verpackung des angeliefer-
ten Materials geachtet werden. Die Platten missen je-
weils mit der Riickseite gegeneinander gelegt, und die
druckende Flache mit Schaumstoff geschitzt sein. Das
Stapeln von zu vielen Platten Gibereinander (je nach Gro-
Re und Gewicht/Starke) und das straffe Verpacken soll-
te vermieden werden, um Druckstellen u. a. zu verhin-
dern. Digitale Druckplatten sind dabei in einigen Bild-
partien empfindlicher als Analoge.

Die Eigenschaft einer Druckplatte im Zusammenwirken
mit Druckfarben wird durch ihre Oberflachenbe-
schaffenheit bestimmt. Bei ordnungsgemaler Verarbei-
tung haben die Platten daher eine gewisse Rest-
klebrigkeit. Aus diesem Grund ist darauf zu achten, kei-
ne Platten unmittelbar aufeinander zu legen, da es zu
einem Verkleben kommen kann. Bei der Anlieferung sind
die einzelnen Klischees hiervor durch eine Trennschicht
aus Zwischenlagematerial geschutzt, die weitestmoglich
beibehalten werden sollte.
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Die Druckplatten dtirfen vom Druckformhersteller auch des-
halb nicht zu stark gefinisht werden, weil sich hierdurch leich-
tes Cracking (Rif3bildung) im Untergrund und auch an der
Oberflache bilden kann.

Ein, wenn auch unangenehmer, Restlésemittelgeruch ist nicht
zu vermeiden, nimmt jedoch im Laufe der Zeit standig ab
und ist als nicht gesundheitsgefadhrdend anzusehen.

Druckvorbereitung

In der Regel werden die Druckplatten in der Druckvor-
bereitung auf alle relevanten Parameter gepruft, um eine rei-
bungslose Weiterverarbeitung zu gewahrleisten. Die vom
Reprohaus sorgféltig hergestellten und verpackten Druck-
platten werden bei dieser Priifung manchmal erstem Stress
unterworfen, z. B durch Ubereinanderlegen, Knicken etc., was
zu vermeiden ist. Die vom Druckformhersteller erwartete
Sorgfaltigkeit muss hier fortgesetzt werden.

Montage

Bevor die Druckplatten montiert werden, sollten sie die Még-
lichkeit gehabt haben, klimatische Schwankungen wahrend
des Transportes und der Weitergabe innerhalb der Drucke-
rei auszugleichen, da Temperatur und Luftfeuchtigkeit einen
Einfluss auf das Polyester-Tragermaterial haben. In der Pra-
xis werden Druckplatten oft noch immer ,verzerrt®, was auch
auf klimatisch bedingte Probleme zurtickzufiihren ist. Spate-
re Passerprobleme sind dann nicht ausgeschlossen!

Wahrend des Montagevorgangs darf auf die Oberflache nur
schonender Druck ausgetibt werden. Eine weiche Schaum-
stoffrolle hilft, den Druck gleichmaRig zu verteilen und das
Reiben an druckenden Elementen im Lichterbereich, die
sowohl bei analogen als auch, ganz besonders, bei digitalen
Druckplatten empfindlich sind, zu verhindern. Ein haufiges
Korrigieren der Position durch wiederholtes Abziehen der
Platten vom Klebeband soll vermieden werden.

Wird ein Kontrollandruck gemacht, darf die Andruckfarbe nur
vorsichtig von der Oberflache entfernt werden.

D‘
,Verwendung polymerer Druckplatten® ml_ j_

Dies geschieht am besten mit weichen und fusselfreien Ti-
chern, keinen Birsten. Spezielle Andruckfarben kénnen mit
Wasser abgewaschen werden. Es dirfen keine 6l- oder
acetathaltigen Mittel eingesetzt werden. Die druckende Fla-
che in Rasterbereichen darf nicht abgerieben, sondern nur
getupft werden. Grundsatzlich sollte das Polymer nach je-
dem Kontakt mit Farbe/Reinigungsmittel genug Zeit haben,
die aufgenommenen Flussigkeiten wieder auszuduinsten.

Druck

Die grofite Gefahr fir die Druckplatte geht auch hier von der
Reinigung aus. Zuséatzlich zu den Problemen in der Monta-
ge, wie dem Reiben auf der Oberflache und dem damit ver-
bundenen Verlust von feinsten druckenden Elementen kommt
hier das Lésemittel, bzw. bei anderen Farbsystemen, wie den
UV-Strahlungshéartenden, die Einwirkung anderer Bestand-
teile der Druckfarbe hinzu. Ein falsches Ldse- oder Reini-
gungsmittel z.B. fuhrt Gber Quellungserscheinungen und
dem mdglichen Verlust von Bildteilen bis zu Passerproblemen
bei Nachauflagen.

Fotopolymere Druckplatten werden durch Druckbeistellung,
bei zwangsgesteuerter Verzahnung und auch bei zahnrad-
losen Druckmaschinen, zwischen Gegendruckzylinder und
Rasterwalze hohen mechanischen Kraften ausgesetzt. Die-
se erhohen sich exponentiell bei nicht tGbereinstimmenden
Oberflachengeschwindigkeiten. Dieses Mil3ssverhaltnis kann
durch eine fehlerhafte Druckstockhéhe (Druckzylinderdurch-
messer, Sleevedurchmesser, Klebebandstarke, Druckplatten-
starke), eine fehlerhafte Beistellung von Rasterwalze und/
oder Gegendruckzylinder zum Druckzylinder, dem Einsatz
eines falschen Rasterwalzendurchmessers, sowie dem Ein-
satz zu hoher, bzw. geringer Bedruckstoffstarken (relativ zum
Mal des Gegendruckzylinders) verursacht werden. Frihzei-
tiger Verschleiss bzw. Ausbrechen kleiner Motivelemente kén-
nen die Folgeerscheinung sein.
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Generell geht bei Rasterwalzen der Trend zu feineren Li-
neaturen mit héheren Volumina. Hier, aber auch bei grébe-
ren Gravuren, ist es wichtig, daf3 die Keramikschicht gleich-
maRig dick ist und eine geringe Porositat aufweist. Eine ho-
mogene Stegausbildung stutzt die Rasterpunkte speziell bei
digitalen oder punktbelichteten Druckplatten.

In den meisten Betrieben werden analoge und digitale
Druckplatten gemischt eingesetzt. Fehlt eine entsprechen-
de Kennzeichnung, weif3 der Drucker nicht, ob er mit digita-
len oder analogen Platten arbeitet und kann die wiinschens-
werten VorsichtsmaflRnahmen daher nicht gezielt einsetzen.
Eine haltbare Kennung des Druckplattensatzes ist daher
wichtig.

Reinigung und Archivierung

Auch hier gelten die fir Montage und Druck gemachten Aus-
sagen. Ob die Druckplatten auf dem Sleeve verbleiben oder
flach eingelagert werden - sie sollten vor Druck und Licht
geschutzt sein.

Die zum Plattentyp passenden Reinigungsmittel mussen
vor dem Einlagern verflichtigt sein. Wird eine Reinigungs-
maschine eingesetzt, mul} fir digitale Druckplatten zwin-
gend die Birstenhéarte und der ausgetibte Druck bei Bir-
sten- und Sprihsystemen kontrolliert werden. Spezial-
reiniger kdnnen aggressive Lésemittel in héheren Konzen-
trationen enthalten, die die Druckplattenstruktur angreifen.
Die Druckplatten sollten zur Einlagerung talkumiert werden.
Klimatische Schwankungen wahrend der Lagerung fiihren
zu spateren Problemen wie Passer- und Starketoleranzen.
Das Datum der Einlagerung sollte festgehalten werden.
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Vertraglichkeitsliste

Deutschsprachige
Flexodruck-
Fachgruppe e.V.

Losemittel fiir fotopolymere Druckplatten

geeignet*

Wasser i-Propanol
Ethanol n-Pentanol
n-Propanol n-Butanol

bedingt geeignet

Methoxypropanol < 20%**
Ethoxypropanol < 20%**
Ethylacetat < 15%**
Isopropylacetat < 15%**

n-Propylacetat < 15%**
Butyldiglykolacetat < 15%**
n-Butylacetat < 15%**
i-Butylacetat < 15%**

Testbenzin 140/180

ungeeignet
n-Hexan Toluol
Cyclohexan Benzylalkohol
Methylethylketon H
eptan

Aceton Cyclohexan
Methylisobutylketon 2 Butoxvethanol
Testbenzin 40/60 yeu

Ethanolamin

* Fir die Eignung eines Lésemittels sind seine Auswirkun-

gen auf das Fotopolymer ausschlaggebend.
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Als Grenzwerte gelten:
- Quellung bei Dauereinwirkung < 80 um, und / oder
- Harteverlust < 7° Shore A

** abhangig vom Plattentyp, keine Kombinationen, nahere
Angaben durch den Hersteller
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